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NGHIÊN C�U CH� T�O KEO 88CA.VN DÙNG THAY TH� 

KEO 88CA NH�P NGO�I 

BÙI TH� H�NG PH��NG, PH�M DUY NAM, V��NG V�N TR��NG 

1. M� ��U 

Keo 88CA ���c s� d�ng �� dán cao su v�i kim lo�i, kính, da, g�, bê tông và 

các b� m�t khác b�ng ph��ng pháp dán l�nh, nó c�ng ���c dùng �� dán cao su v�i 

cao su. Keo 88CA ���c �ng d�ng r�ng rãi trong các ngành công nghi�p khác nhau 

nh�: S�n xu�t ôtô, máy bay, s�n xu�t g� m�m ��c bi�t ���c s� d�ng ph� bi�n trong 

hàng không quân s� [1]. Keo 88CA ch�a có ��n v� nào trong n��c nghiên c�u ch� 

t�o. Trong bài báo này nhóm tác gi� gi�i thi�u m�t s� k�t qu� ngiên c�u ch� t�o keo 

88CA.VN �i t� các nguyên li�u thông d�ng trên th� tr��ng. 

2. TH�C NGHI�M 

2.1. Ch� t�o keo 88CA.VN 

- Keo 88CA.VN ���c ch� t�o theo ��n pha ch� sau: 

+ Cao su polycloropren �ã cán luy�n: 210 (g); 

+ Nh�a p-t-butylphenolfocmaldehyd: 210 (g); 

+ N��c: 6,6 (g); 

+ Dung môi h�u c�: 1512,5 (g). 

Dung môi h�u c� ���c s� d�ng là h�n h�p x�ng và etylaxetat theo t� l� ph�n 

tr�m là 50:50. 

- Quy trình ch� t�o keo 88CA.VN 

Cao su sau cán luy�n ���c cho vào bình ��ng có n�p kín và 4/10 l��ng dung 
môi h�u c�, �� � nhi�t �� phòng kho�ng 24 gi�. Ti�p theo cho h�n h�p cao su trên 

cùng v�i nh�a p-t-butylphenolfocmaldehyde, n��c và ph�n dung môi còn l�i vào 

máy nghi�n bi, khu�y k� h�n h�p cho ��ng nh�t, th�i gian khu�y tr�n kho�ng t� 

4÷4,5 gi�. 

2.2. Kh�o sát ch�t l��ng c�a keo 88CA.VN  

Ch�t l��ng keo 88CA.VN ���c �ánh giá b�ng các ch� tiêu theo tiêu chu�n [3]: 

- D�ng ngoài: Xác ��nh b�ng m�t th��ng. 

- �� nh�t c�a keo trên ph�u BZ-1���c xác ��nh theo �O�T 8420-74. 

- Hàm l��ng ch�t không bay h�i ���c xác ��nh theo �O�T 10587-84. 

- �� b�n liên k�t c�a keo khi dán cao su 56 v�i thép CT3 khi bóc tách 180o 

���c xác ��nh theo tiêu chu�n [3] và �O�T 411-77 ph��ng pháp B. 
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+ M�u kim lo�i th� nghi�m là t�m thép CT3 cóchi�u r�ng (30 ± 1) mm, chi�u 

dài (16±1) mm, b� dày (2,0±0,1) mm. B� m�t làm vi�c c�a t�m kim lo�i ���c ph�t 

phát hóa sao cho t�o ra trên n�n thép m�t l�p màng tinh th� m�n có màu t� ghi nh�t 

��n xám. 

+ M�u cao su th� nghi�m ���c c�t b�ng dao d�p t� t�m cao su 56 v�i chi�u 

r�ng (30 ± 1) mm, chi�u dài (20±1) mm, b� dày (2,0±0,1) mm. B� m�t cao su ���c 

làm nhám b�ng gi�y giáp b�ng máy ho�c b�ng tay. 

- �� b�n liên k�t c�a keo khi dán cao su v�i thép CT3 khi bóc tách ��ng tr�c 

���c xác ��nh theo tiêu chu�n [3] và �O�T 209-75 ph��ng pháp B. 

+ M�u th� kim lo�i có hình tr� tròn, các ��a và kh�i kim lo�i ���c chu�n b� t� 

kim lo�i là thép CT3, b� m�t ��a kim lo�i có ���ng kính (25±0,1) mm, ph�ng, cho 

phép �� ph�ng � rìa nhô không quá 0,05 mm. 

+ M�u cao su dùng làm m�u th� nghi�m ���c c�t b�ng dao d�p có ���ng kính 

(25±0,1) mm và chi�u d�y (2,0±0,5) mm. B� m�t cao su ���c làm nhám b�ng gi�y 

ráp b�ng máy ho�c b�ng tay. 

3. K�T QU� VÀ TH�O LU�N 

3.1. K�t qu� ch� t�o keo 88CA.VN 

Keo 88CA.VN ���c ch� t�o d�a trên thành ph�n t��ng t� keo 88CA tiêu 

chu�n [3]. �� không ph� thu�c vào nguyên li�u ��u vào nh�p kh�u t� Liên bang 

Nga, nhóm tác gi� �ã kh�o sát thay th� cao su Nairit c�a Nga b�ng cao su Baypren 

mác 210 c�a ��c và nh�a p-t-butylphenol focmaldehyde mác 101K c�a Nga b�ng 

nh�a p-t-butylphenol focmaldehyde mác 2402 do Trung Qu�c s�n xu�t. 

Tr��c khi ch� t�o keo, cao su neoprene ���c cán luy�n cùng v�i ZnO và MgO 

thành bán thành ph�m, sau �ó c�t cao su thành t�ng ph�n nh� r�i ngâm trong h�n 

h�p dung môi kho�ng 24 gi� ��n khi cao su tr��ng n�. �i�u này giúp cho quá trình 

nghi�n keo ���c nhanh h�n, cao su không b� vón c�c, bám dính v�i h�t bi nghi�n. 

Vi�c s� d�ng dung môi c�ng �nh h��ng ��n �� nh�t và kh� n�ng bám dính c�a keo 

dán. Do liên k�t c�a keo ���c hình thành trong kho�ng th�i gian ng�n (t� 5 ��n 7 

phút) nên dung môi s� d�ng ph�i có t�c �� bay h�i t��ng ��i nhanh, vì v�y etyl 

axetat và x�ng tr�ng là hai lo�i dung môi phù h�p cho ch� t�o keo 88CA. M�t trong 

nh�ng thành ph�n chính ch� t�o keo là nh�a p-t-butylphenol focmaldehyde, �ây là 

m�t lo�i nh�a nhi�t d�o có �i�m ch�y th�p, tuy nhiên chúng có kh� n�ng ph�n �ng 

v�i m�t s� oxit nh� MgO �� t�o thành nh�a bi�n tính v�i �i�m ch�y cao h�n. Ph�n 

�ng gi�a nh�a và MgO s� không x�y ra n�u thi�u n��c, vì v�y m�t l��ng nh� n��c 

���c thêm vào �óng vai trò nh� ch�t xúc tác cho ph�n �ng. Màng keo dán neoprene 

ch�a nh�a bi�n tính có �� b�n k�t dính cao h�n. 
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Cao su neoprene b� tr��ng n� sau khi ngâm v�i dung môi nên th�i gian nghi�n 
�� ch� t�o keo dán ch� kho�ng 4,5±0,5 gi�, thu ���c keo thành ph�m � tr�ng thái 
nh�t có màu be. 

3.2. �ánh giá ch�t l��ng keo 88CA.VN  

3.2.1. D�ng ngoài 

D�ng ngoài c�a keo 88CA.VN ���c xác ��nh b�ng m�t th��ng, màu c�a keo 
���c xác ��nh là ch�t l�ng nh�t ��ng nh�t có màu be. 

3.2.2. Xác ��nh �� nh�t 

�� nh�t c�a keo 88CA.VN ���c �o trên ph�u BZ-1 v�i kích th��c l� 5,4mm 
� (20±1)oC. Ti�n hành �o 3 l�n liên t�c trong cùng �i�u ki�n ���c k�t qu� nh� sau: 

B�ng 1. K�t qu� �o �� nh�t c�a keo 88CA.VN 

STT S� l�n �o Th�i gian ch�y (giây) 

1 L�n 1 16,63 

2 L�n 2 17,27 

3 L�n 3 17,52 

Trung bình 17,14 

3.2.3. Xác ��nh hàm l��ng ch�t không bay h�i 

Hàm l��ng ch�t không bay h�i ���c tính theo công th�c sau: 

� �
��

��
� ���                                                      (1) 

Trong �ó:   

  X: Ph�n tr�m hàm l��ng ch�t không bay h�i; 

  m1: Kh�i l��ng keo ban ��u; 

  m2: Kh�i l��ng c�n keo sau s�y. 

B�ng 2. K�t qu� kh�o sát hàm l��ng ch�t không bay h�i 

STT 
Kh�i l��ng keo ban ��u (m1) 

(g) 
Kh�i l��ng keo sau s�y (m2) 

(g) 

L�n 1 12,5200 2,6985 

L�n 2 12,1421 2,6820 

L�n 3 13,4462 2,8290 

Trung bình 12,7028 2,7365 

Hàm l��ng ch�t không bay h�i c�a keo 88CA.VN là: 

    � �
������

�������
� ��� � �����                              (2) 
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3.2.4. K�t qu� xác ��nh �� b�n bóc tách 180o c�a cao su 56 v�i thép CT3 sau 
khi dán keo 24 gi� và 48 gi� 

�� b�n m�i dán keo ���c th�c hi�n trên n�n thép CT3 và cao su 56. Cho phép 
tính trung bình s� h�c các ch� s� c�a không d��i 3 m�u th�. 

C��ng l�c phá h�y m�i dán keo khi bóc tách ���c tính theo công th�c: 

     � �
�

�
                                    (3) 

Trong �ó:   

  L: C��ng l�c phá h�y m�i dán (kgf/cm); 

  T: T�i tr�ng phá h�y m�i dán (kgf); 

  R: B� r�ng m�i dán (cm). 

B�ng 3. K�t qu� th� nghi�m �� b�n bóc tách 1800 c�a keo 88CA.VN 

�� b�n bóc tách c�a keo sau 24h �� b�n bóc tách c�a keo sau 48h 

  

STT 
C��ng l�c phá h�y m�u 

(kgf) 

1 7.809 

2 7.761 

3 7.714 

4 7.246 

Trung bình 7.633 

C��ng l�c phá h�y m�u c�a keo 88CA 
sau 24h là: 

L �
T

R
�

�����

�
� �����kgf�cm� 

STT 
C��ng l�c phá h�y m�u 

(kgf) 

1 10.447 

2 10.323 
3 10.291 
4 9.960 
5 9.881 

Trung bình 10.181 

C��ng l�c phá h�y m�u c�a keo 88CA 
sau 48h là: 

L �
T

R
�

�����

�
� �����kgf�cm� 
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3.2.5. K�t qu� xác ��nh �� b�n bóc tách ��ng tr�c c�a cao su 56 v�i thép 
CT3 sau khi dán keo 24 gi� và 48 gi� 

�� b�n m�i dán keo ���c th�c hi�n trên n�n thép CT3 hình tr� tròn và cao su 
56. K�t qu� th� nghi�m là giá tr� trung bình s� h�c c�a t�t c� các m�u th�. Cho phép 
tính giá tr� trung bình s� h�c t� các ch� s� c�a không d��i 3 m�u th�. 

�� b�n bóc tách ��ng tr�c ���c tính theo công th�c: 

    � �
�

�
                                                           (4) 

Trong �ó: 

�: �� b�n bóc tách ��ng tr�c c�a m�i dán keo (kgf/cm2); 

  P: T�i tr�ng phá h�y m�i dán keo (kgf); 

  S: Di�n tích m�i dán keo, S = �d2/4 = 4,91 cm2. 

B�ng 4. K�t qu� th� nghi�m �� b�n bóc tách ��ng tr�c c�a m�i dán keo 88CA.VN 

�� b�n bóc tách ��ng tr�c c�a keo 
88CA.VN sau 24h 

�� b�n bóc tách ��ng tr�c c�a keo 
88CA.VN sau 48h 

  

�� b�n m�u c�a keo 88CA.VN sau 24h 
là: 

� = 
�

�
�

����

����
� ���� �kgf�cm�� 

STT 
C��ng l�c phá h�y 

m�u (kgf) 
1 61.095 
2 57.672 
3 63.179 
4 58.459 

5 57.579 

Trung bình 59.600 

STT 
C��ng l�c phá h�y 

m�u (kgf) 

1 72.448 

2 77.821 

3 70.435 

Trung bình 73.568 

�� b�n m�u c�a keo 88CA.VN sau 48h 
là: 

� = 
�

�
�

����

����
� ���� �kgf�cm�� 
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Nh� v�y, t� nh�ng k�t qu� th� nghi�m tính n�ng k� thu�t c�a keo 88CA.VN 

so sánh v�i ch� tiêu k� thu�t theo tiêu chu�n [3], cho th�y keo 88CA.VN là hoàn 

toàn ��t ���c ch� tiêu k� thu�t theo tiêu chu�n (b�ng 5). 

B�ng 5. Ch� tiêu k� thu�t c�a keo 88CA.VN 

TT Tên ch� tiêu TY 38.105.1760-89 
Keo 

88CA.VN 

1 D�ng ngoài 

Ch�t l�ng ��ng nh�t, 

màu xám nh�t ��n 

màu be, cho phép có 
k�t t�a (c�n) 

Ch�t l�ng 

��ng nh�t, 
màu be 

2 Hàm l��ng ch�t không bay h�i, % 24 ± 3 21.5 

3 
�� nh�t theo BZ-1 (���ng kính l� 

5,4 mm) trong kho�ng, giây 
10÷40 17,14 

4 

�� b�n c�a cao su “56” v�i thép 

CT3 sau khi dán keo 24 gi� (không 
nh� h�n) 

- Khi bóc tách 180o, kg/cm 

- Khi bóc tách ��ng tr�c, kg/cm2 

 

 

 

2,36 

11,0 

 

 

 

2,54 

12,14 

5 

�� b�n c�a cao su “56” v�i thép 

CT3 sau khi dán keo 48 gi� (không 
nh� h�n) 

- Khi bóc tách 180o, kg/cm 

- Khi bóc tách ��ng tr�c, kg/cm2 

 

 

 

2,64 

14,2 

 

 

 

3,39 

14,96 

4. K�T LU�N 

- �ã ch� t�o ���c keo 88CA.VN v�i ngu�n nguyên li�u có s�n trên th� tr��ng 

Vi�t Nam. 

- �ã �ánh giá ���c ch�t l��ng keo 88CA.VN theo tiêu chu�n TY 

38.105.1760-89, k�t qu� cho th�y keo 88CA.VN hoàn toàn có th� thay th� ���c keo 

88CA nh�p ngo�i. 
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SUMMARY 

STUDYING ON MANUFACTURING 88CA.VN ADHESIVE FOR 

REPLACING THE IMPORTED 88CA ADHESIVE  

88CA adhesive is a glue, made from neoprene rubber, p-t-butylphenol 

formaldehyde resin and solvent. Using 88CA adhesive, the rubber could be linked to 

metal, glass, leather, wood, concrete and other surfaces by cold paste method. 88CA 

glue is widely applied for various purposed in production of automobile, aircraft, 

softwood and can be applied for various purposes. 88CA.VN glue is completely 

manufactured with available materials in Vietnamese market to meet the technical 

specifications TY 38.105.1760-89. 88CA.VN adhesive completely replace imported 

88CA glue. 

Keywords: 88CA.VN adhesive, glue, p-t-butylphenol formaldehyde resin. 
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